1. 试用两个梭阀、三个两位三通手控阀、一个两位四通单气控阀、一个气缸组成一个能在三处不同的场所均能操作气缸的气动回路。

2. 利用一个先导式溢流阀、两个直动式溢流阀、两个二位二通电磁换向阀连接成一个三级调压回路。        

3. 请将一个中位机能为M型的三位四通电磁换向阀和一个单向顺序阀分别填入图中相应的虚线框内组成一个平衡回路，并连接好油路。
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4. 1小型钻孔设备的钻头升降由一个液压缸控制。按下启动按钮后液压缸伸出，钻头快速下降，到达加工位置后（由行程开关1S2控制），减速缓慢下降，对工件进行钻孔加工。加工完毕后，通过按下另一个按钮控制液压缸回缩。把以下液压元件连线，组成一个完整的回路，使之能满足以上动作的要求。
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	1、用液压钻床对不同材料的工件进行钻孔加工。如右图所示。工件的夹紧和钻头的升降由两个双作用液压缸驱动。这两个液压缸都由一个液压泵来供油。夹紧用液压缸(夹紧缸)应可根据工件材料和形状的不同调整夹紧力，夹紧速度也应可以调节。请设计夹紧液压缸的控制回路。要求：

（1）画出油路图

（2）画出控制电路图
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